FACULDADE DE TECNOLOGIA DE TAQUARITINGA

ANO PLANO DE ENSINO
2013 2° SEMESTRE DE 2013
CODIGO DEPARTAMENTO
41 PRODUCAO INDUSTRIAL
CODIGO DISCIPLINA
4164 PROCESSOS DE FABRICACAO
CODIGO PROFESSOR RESPONSAVEL
36962 CARLOS RODRIGO VOLANTE
CARGA HORARIA | DISTRIBUICAO DAS AULAS
SEMANAS X AULAS/SM = TOTAL = TEORICAS + PRATICAS + AVALIACAO
20 | 4 | 80 | 56 | 08 | 16
EMENTA

Introdug@o aos processos de fabricag@o. Processos de conformagdo. Processos de fundigdo. Processos de
soldagem. Processos de usinagem. Metalurgia do po.

OBJETIVOS

Fazer com que o estudante conhega e aplique técnicas modernas e as especiais (laser, ultra-som,
eletroquimica) aos principais processos metalirgicos de fabricacdo de pegas metalicas.
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PROGRAMA
1. Introducdo: Apresentagdo da disciplina, do conteudo programatico, da metodologia de ensino,
da bibliografia e dos critérios de avaliagdo. Transformacdo de materiais.
2. Conceito sobre processos de produgao
3. Processo de fundigdo
4. Processo de usinagem (torneamento e sua aplicagio)
5. Calculos de usinagem
6. Processos de furagdo e brochamento
7. Processos de fresagem e aplainamento
8. Processos de conformag@o mecanica (laminagdo, extrusdo e trefilagem)
9. Processos de conformagdo mecanica (forjamento e estampagem)
10. Processo de soldagem a gas, por resisténcia e brasagem
11. Soldagem ao arco elétrico
12. Metalurgia do po ou sinterizagao
13. Usinagem por eletroerosio (produgdo de moldes)
14. Processos de pintura industrial e isolamento de materiais
15. Processos de fabricagdo de pegas plasticas: sopro, injecdo e termoformagem
METODOLOGIA
1. Aulas expositivas com uso de quadro negro, retroprojetor e/ou datashow.
2. Interpretagdo e discussdo de artigos técnico-cientificos.
3. Discussdes, debates e dinamicas de grupo em sala de aula.
4. Realizacdo de simula¢des em laboratdrio
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CRITERIOS DE AVALIACAO

1. Trabalho em classe (em grupo — TG1). 20% da nota do 1° Bimestre

2. Prova escrita (individual e sem consulta — PI1). 80% da nota do 1° Bimestre

3. Trabalho em classe (em grupo — TG2). 20% nota do 2° Bimestre

4. Prova escrita (individual e sem consulta — P12). 80% da nota do 2° Bimestre

Exemplo: 1° Bimestre: Trabalho e Prova (P11*0,8) + (TG1*0,2) = Nota 1.
2° Bimestre: Trabalho e Prova (P12*0,8) + (TG2*0,2) = Nota 2.

e Média Final = (Nota 1 + Nota 2) / 2.

e Aprovagdao: MF >=6,0.

e Reprovagdo: MF < 6,0.

e Quantidade minima de freqiiéncia: 75% de freqiiéncia.
¢ Conceitos:

E = Excelente E =9,0 <= MF <=10,0
A =Bom A=8,0<=MF< 9,0
B = Suficiente B=6,0<=MF< 8,0
C = Insuficiente C=MF <6,0

F = Reprovagao por Faltas

MF =NI1+N2
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